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FACTORI DE. EVALUARE SI ALGORITM DE CALCUL

ARTICOLE UNIFORMA I}E POLITIE
Cod CPV - 35811200-4

LOT I - Articole uniformi de politie confectionate din piele si insemne
distinctive

GENERALITA.TI

CARACTERISTICI TEHNICE

FACTORIDE EYALUABE SIALGORITM QE CALCUL

AI,TE CERINTE

Se aprobl,

2,1. Ghete 250 perechi
'rj Pantofi interventie var[ 245 oerechi
71 Pantofi Iarnl 230 perechi

2.4. Mfinusi piele (Ordine Publicl - 2A5 buc. si Circulatie - 35 buc.) 240 perechi

2.5. Cenhlr6 205 buc.

2.6. Port leeitima{ie (cu insignd - 255 buc" si fEr[ insisrl - 20 buc.) 275 buc.
2.7. Insisni pentru piept 250 buc.

2.8. Ecuson 250 buc.
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I. GENERALITATI

Prezenta este necesard POLIJIEI LOCALE A MTINICIPIULII CRAIOVA, ca parte a
documentaliei de atribuire pentru achizi\ia de *ARTICOLE UNIFORMA DE
POLITIE"(LOT 1 - Articole uniforml de polifie confeclionate din piele ;i insemne
distinctive), prin procedurd simplificatd, cod CPV 3581nAA-4.

Specifica{ia Tehnicl stabileqte forma, dimensiunile, condiliile tehnice gi de calitate pe

care trebuie sd le ?ndeplineasci articolele de incdlfSminte, condifiile de confecfionare, antbalare,
marcare, transport, depozitare, precurn qi rnodul in care se face controlul, se executl probele qi
se verific[ garanliile acestora.

Specifica{iile tehnice ale produselor, au fost intocmite avdnd in vedere prevederile H.G.
nr. 133212010 privind aprobarea Regulamentului-cadru de organizare gi func{ionare a Poli{iei
Locale, cu modificnrile qi completdrile ulterioare.

Producitorul se va asigura cd toate materialele introduse in procesul de fabricalie au
calitatea impusd de cerinlele prezentei specificalii tehnice qi garanteazd cd nu au efecte nocive
asupra organismului uman.

Valorile impuse prin tabelele cu parametii fizico-mecanici se referd la produsele gata
confec{ionate gi oonstituie cerin{ele minime sau maxime pentru inc6l{Smintea utilizatd de
poliligtii locali din cadrul Poliliei Locale a Municipiului Craiova.

Prezentarea unor valori situate sub sau peste limitele impuse, implici respingerea ofertei
din punct de vedere tehnic.

II. CARACTERISTICI TEHNICE

2.1. GHETE

Ghetele din piele de culoare neagrfr, sunt realizate in sistemul de confeclie lL cu talpa
lipitd qi cusdturd decor cu adezivi de ansamblul superior din piele.

Felele sunt din piele bovine-box fala naturald, tratatd impermeabil prin procedee chimice.
Talpa este monolit, confectionatE prin procedee de matrifare, in sistem cu dubl6 densitate, stratul
exterior av6nd o inaltl densitate prin care se asigurd o rezisten{d mdritd la vzurd qi abraziune, cu
strialii contra alunecErii iar stratul interior are o densitate medie, inferioarl celei de la partea
exterioar5, conferind tilpii elasticitatea necesarl pentru preluarea gocurilor mecanice.

in interior sunt cdptuqite pe cdput6, car6mbi, limb6 qi acoper$ de bran! cu bland sinteticd
cu pdr scurt sau meqin[ naturald. La partea superioard cdptuqeala se termind cu meqind pentnr a
oferi un design pldcut produsului cu o ld{ime de 1,6-1,8 cm, dublat cu burete qi tivit pe margini
cu un singur rdnd de cusdturd.

Cardmbii se imbind cu cdputa si cu qtaiful prin doul cusdturi paralele. Aceste cusdturi
frxeazil qi ciptuqeala c[putei.

$taiful exterior este din piele box natrxald, de culoare neagrd intdrit pe toatd suprafafa din
spate cu o vipuqcd care se termind cu un inel din piele.

Inlllimea gtaifului exterior este de minim 12 cm pentru marimea 43. Interiorul staifului
este prevazut cu un &rmoar montat oblic.
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Sistemul de fixare este prin in$iretare cu qiret de aceeaqi culoare cu fala ghetei, fixat pe 6
perechi de inele metalice antioxidante pentru o incdlfare mai uqoar6.

Ghetele sunt executate qi imperecheate corect, iar piesele de acelaqi fel dintr-o pereche

sunt identice in ceea ce priveqte mdrimea, forma Ei nuanld. Fe(ele sunt bine intinse pe calapod,
fErd cute in regiunea vdrfului qi a qtaifului.

Ghetele sunt confec{ionate din piele de culoare neagrdin L2 mdrimi, de la36la 47 .

MATERIALE FOLOSITE:

Nr
crt

Denumirea materialelor Grosime
mm

Natura
pieselor

Utilizare

0 I 2 3 4

I Piele box negru f.n,
impermeabilizat chimic

2,0-2,2 Piele bovine C[puta, cardmb, qtaif, intlritur6
capse, manson

2 Megin6 0,7-1 Porcine Cardmbi, limba, acoperig de
brant

J P6nzd, termoadezivI 0,7-0,9 BBC IOO% Cdptuseald pentru c[puta

4 intIriturl termoplast
termoadezivil

0,8-0,9 Sintetic tntdritur[, bombeu, ciputi

5 int[ritur6 preformatd imersat[ cu
termoadeziv

1,2-1,4 Sintetic $taif intermediar

6 Bontex 0,8-1 Carton dur
presat

Acoperiq de branf

7 Talpa moale sau gat 1,5-2 Naturala Brant

8 Talpa matrifat6 cu ram[ imitafie
cus6turi decor qi profil

antiderapant

Derivat al
cauciucului

sintetic

Talpa exterioar6

9 Lamd ofel Glenc

10 Moltopren 4-5 Sintetic Dublurd burduf proteclie cardmb

Ei talonet c6lcdi

11 A![ syntrom Nm 65/3
Nm 2013

Sintetic Cusut fefe, cdptuqeal[, cardmbi

12 $iret poliester cerat 650 Sintetic Insiretare

13 Capse 4/5 nichelate A5 mm incheiat qireturi

14 Adezivi Lipit talp6,
Lipit staif bombeu

t5 Bland cu pdr scurt 4-5mm Sintetic Caputd, carambi, limb6, acoperig
bran!

t6 Solulie de curdlare Cur[{at talpa

t7 Ceard incolord Impermeabilizat cusdturi

l8 Vopsea retuEat fele RetuEuri

t9 Cutii de carton Ambalat
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Tabel trii fizico-mecanicicu rame mecan

Nr.
crt.

Denumirea caracteristicilor
fizico - mecanice

U/M Valori impuse

0 I 2 3

1 Rezisten{a la flexiune :

- piele
- talpd

Nr. flexiuni
Nr. ciclic

min.250.000
min. 60.000

2 Rezistenfl la sfhgiere a pielii la cusdtur[ N/mm Min. 100

J Rezisten{d la rupere:
- piele
- talpd exterioard
- talpd interioar6

N/mm2
N/mm2
N/mm'

min24
min 5

min 5

4 Rezisten{6 la abraziune ;

- talpd din cauciuc
mm3lcm2 Max 120

5 Duritatea tdlpii gi tocului din cauciuc :

- talpa exterior[

- talpa interioard

"Sh A

70+5

60+5

6 Rezistenfa la imbdtrdnire acceleratd a

tilpii dupd 168 ore, la 70"C(cregterea
duritatii)

"Sh A Maxl-2

7 Comportarea fald, de apd in condilii
dinamice :

- absor{ia de ap6 dur[ h
- cantitatea de apd trecuti prin piele

o//o

slh
max 30
max 1,5

8 Permeabilitatea [a vapori de apd mgl24h Min 100

9 Aderenja dintre talp[ gi ansamblul
superior din piele

N/mm Min 6

Gradul de impermeabilizare se testeazd prin imersia ghetei, aqezatd. pe talpd pe un plan
orizontal, in apd cu addncimeadeT cm, timp de 60 minute.

Ghetele gata confectionate trebuie sA corespundd prevederilor cuprinse in prezenta
specificafie tehnicd gi cu modelt:J avizat.
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2.2. PANTOFI INTERVENTIE/TACTICI VARA

Prezenta specifica{ie tehnicl stabilegte forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice gi de
calitate pe care trebuie sE le indeplineasci pantofii interventie var6, cu giret, gata confectionali.

Pantofii trebuie sd se execute qi s[ se imperecheze corect, iar piesele de acelagi fel dintr-o
pereche sd fie identice in ceea ce priveqte grosimea, desimea, mdrimea, forma qi nuanfa. Fe[ele
vor fi bine intinse pe calapo d, flare cute in regiunea v6rfului gi a qtaifului.

Pantofii se confecfioneazS:
- pentru barbafi: in 10 mdrimi, de la 38 la 47 gi doud ldrgimi (9-10). indlfimea la spate a

pantofilor, mdsuratd in interior, de la suprafala brantului, este de 7812 mm, pentru mfuimea42.
- pentru femei: in 8 m[rimi, de la 35 la 42 qi doud ldrgimi (7-S). lniltimea la spate a

pantofilor, m[surati in interior, de la suprafa(a brantului, este de 78*2 mm, pentru mdrimea 38.
Greutatea pantofului pentru marimea EU 38: aprox 390 gr./buc.
Fafa pantofului este confec{ionatd din piele de bovind naturald nabuc, cu o grosime intre

1,8 - 2,0 mm, impermeabilizati, hidrofobizatd,, cu rezistent[ sporiti la apd qi umiditate, de
culoare neagrd.

CIputa este dintr-o singurd bucat6, fEri ornamentafii.
Carflmbii sunt asamblali la spate prin doud rdnduri de cusdturi paralele. lmbinarea cu

cbputa este facutd cu doud rAnduri de cusdturi paralele.
Paftea din spate sus a cardmbului este prevdzttd cu un burduf din piele sau material

Cordura sau echivalent, care asigur[ rezistenla maximd la rupere, dublat cu burete pentru confort
la purtare. Partea din spate a cardmbului este dublatd pe exterior cu un strat suplimentar de piele,
pentru a asigura proteclie cdlc6iului qi tendonului.

Limba burduf, confeclionatd din tesdturd performantd Cordura sau echivalent, cusut[ de
caputd cu dou[ r6nduri de cusdturi paralele.

Partea exterioard a limbii, sub qiret, este dublatd cu o vipuqcd din piele, lat[ de minim 3
cm, pentru ca ristul piciorului sE nu fie deranjat de qiret pe timpul purtdrii.

Limba burduf este dublatd pe interior, intre fafd qi captuqealE cu burete. Limba burduf este
mai inaltd dec6t carambul pantofului cu minim I cm pentru a asigura protecfia impotriva
pitrunderii in pantof a : pietrelor, prafului, noroiului, etc.

Sistemul de prindere : prin inqiretare cu qiret de aceaqi culoare cu fata.
inqiretarea se face prin 5 perechi de inele din material antioxidant. $ireturile sunt

confecfionate din poliamida, foarte rezistente lauzurd,, in lungimea de 140 mm.
Clptuqeala pantofului pe cardmbi, pe cdput[ qi pe limba burduf este din membrana

specialS Gritex sau echivalent dintr-o singura bucat6.
Inal{imea carflmbului in partea din spate a cdlc6iului este de maxim 8 cm, iar in parfile

laterale, in zona gleznei este de maxim 6 cm, pentru a nu deranj ala glezna.
Bran{ul este detaqabil, anatomic, antibacterian pentru a nu refine mirosurile neplacute.
Bran,tul este perforat pentru a limita transpirafia piciorului, acoperiEul branlului este

confecfionat din filtru antitranspirant.
Talpa este constituiti din 3 straturi:
- bran! izolator, care permite aerisirea piciorului,
- talpa intermediard confecfionatd din poliuretan cu greutate joasa specificd, care are rolul

de stabilizator qi absorbant de qocuri,
- ultimul strat fabricat din cauciuc Vibram sau echivalent, cu profil antiderapant.
Grosimea in partea din fald a tdlpii are cel pulin 2 cm, iar in zona cdlcdiului este de cel

pufin 4 cm.
Talpa este aplicati prin tehnologidr de injectare directS, reducdnd la maxim riscul de

dezlipire.
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Pantofii sunt executafi qi sunt imperecheali corect, iar piesele de acelafi fel dintr-o pereche

sunt identice in ceea ce priveqte m[rimea, forma qi nuanfa.
Fefele sunt bine intinse pe calapod, fdrd cute in regiunea vArfului Ei a ;taifului.

Caracteristicile fizico-mecanice ale produsului finit :

Nr
crt

I)en umirea caracteristicilor fizico-
mecanice impuse

U/M Valori impuse

1 Rezisten{5 la flexiune
- talpd
- piele

Nr. flexiuni
Nr. cicluri

min. 100.000
min. 100.000

2 Rezistenfila sfdgiere a pielii la cusdtur[ N/mm min" 100

J Rezistenj[ la rupere
- talpd
- piele

N/mm2 min.5
min.24

4 Rezisten{d la abraziune
- talp[

mm3 Max.80

5 Duritatea tdlpii qi a tocului OShA
strat exterior 65+5
strat interior 45+5

6 Densitate talpd
- strat exterior
- strat interior

glcm3 max. 1,5

max. 0,5

Tesltura poliamidici trebuie si fie impermeabill la apa din exterior $-permeabili
la aer din interior $i are urmitoarele caracteristici:

Nr
crt

Denumirea caracteristicilor fizico-
mecanice impuse

UiM Valori impuse

I Desimea in urzealS Fire/l0 cm 165+10

2 Desimea in bdtitur[ Fire/l0 cm 135+10

J Rezisten{a la rupere in urzeald daN }l4in.270

4 Rezisten{a la rupere in bdtdturd daN Min.250

5 Alungirea la rupere in urzeald o,//o Min.25

6 Alungirea la rupere in bdtdturi % Min.25

7 Rezistenla la sfdgiere in urzeald Ei bitdturd daN min 20

8 Rezistenla la stropire cu ap[ etalon Min. 90

9 Capacitatea de absorblie a apei % max.6

10 Rezistenla la abraziune cicli Min.20.000

Pantofii trebuie executati ingrijit, ftrd capete de a\d qi fbrd urme de solulie. Marginea
pieselor neindoite sunt curAtate corespunzdtor. Acoperiqul de bran! imbracd corespunzator
supratala plantard, a pantofului. Talpa exterioard nu prezinta bravuri pe margine.
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2.3. PANTOF'I IARNA

Prczenta specificatie tehnicd stabilegte forma, dimensiunile, condiliile tehnice gi de

calitate pe care trebuie s[ le indeplineascd produsul gata confecJionat.
Pantofii sunt realizati in sistemul de confeclie IL cu talpa lipiti cu adezivi de ansamblul

superior din piele, prin care se asiguri o mare rezistenJd la desprindere.
Fetele sunt din piele bovine box fat[ naturald, tratatd impermeabil prin procedee chimice.

Talpa este monolit galogati, confeclionatd prin procedee de matritare, in sistem cu dubld
densitate.

Pantofii se confectioneazd, din piele de culoare neagrdin 12 mdrimi (mdsurate in sistemul
punctelor cizmiregti) de la 36 la47 utilizrind calapoade cu grosimea de 9 sau 10. indlfimea
totald a car6mbilor din piele (inclusiv gulerul) este de 6,5 cm pentru mlrimea 42, crescind sau
descrescdnd cu 0,2 cm pentru fiecare mdrime.

II. MATERIALE FOLOSITE
Nr.
crt.

Denumirea materialelor Grosime
mm

Natura pieselor Utilizare

I Piele box f.n. Impermeabilizat chimic 1,4 - 1,6 Piele bovine Cdput6, cardmb, qtaif,
intdritur[ capse, man$on

2 MeginI natur 0,7 -l Porcine CarAmbi, lirnb5, acoperig de
bran!

a
J Pdnzd,termoadezivd la 150" C 0,7 -0,9 Bbc 100 % Cdptuqeald pentru cbputd

4 tntiriturd termoadeziv[ la 150o C 0,8 - 0,9 Sintetic intdriturl bombeu cdputd

5 intdritur[ preformat[ imersati cu
termoadeziv la 150o C

1,2 - 1,4 Sintetic $taif intermediar

6 Talp[ fibre piele 0,8-l Acoperig de bran(

7 Talp6 poale sau g6t 1,5 -2 NaturalI Bran(

8 Talp[ matri[at[ galogat[ cu ram6
imita{ie cus[turi decor

Conform
desen

Derivat al cauciu
cului sintetic

Talp[ exterioard

9 LamI o{el Glenc

10 Moltopren 4-5 Sintetic Dublurd burduf protec(ie
cardmb gi talonet cdlcdi

ll A{5 syntrorn Nm 65/3
Nm 2013

Sintetic Cusut fe{e, clptuqeald,
cardrnbi

t2 $iret poliester cerat 6s0 Sintetic inqiretare

La confectionarea pantofilor de iarnd se vor avea in vedere urmdtoarele :

- ansamblul din piele se confectioneazd din piei de bovine, tdbdcite in siruri bazice de
crom. Pielea trebuie sd aibd caracter plin qi potrivit de moale, iar partea cdrnoasd sd fie bine
curdlatd". Vopsirea trebuie s6 fie uniform6, sE pdtrundd in masa c[rnoasd pi sd prezinte un aspect
pldcut la suprafatd, f-,ard neregularitdti sau exfolieri la indoire.

- megina trebuie s[ fie uniform6 in grosime , fFrd, pdr\i rare gi sd permitd o absorfie relativ6
a surplusului de transpiratie.

- branful este confeclionat din piei brute de bovine tdbdcite crom-tanin qi retdblcite cu
s[ruri de aluminiu. Pdtrunderea tdbicirii trebuie sd fie completd in profunzime. Absogia la
solutia artificiald de transpiratie dup6 2 orc este de min 50Yo, iar dupd 24 ore de min. 55Yo, iar
evaporarea solu[iei artificiale de transpiratie dupd 8 ore este de min.4|o/q iar dupd 24 ore de min.
s5%.
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- talpa galogatl este rcalizatd din compounduri speciale (derivate ale cauciucului sintetic

- cauciuc butadien-stirenic), din care prin injectare in matri!6 se obline o talpi formatd din doud
straturi compacte, av6nd fiecare o altd densitate, astfel: partea exterioarl a tllpii are densitatea
la 20"C de 0,75+l-0,0291cm3, iar partea interioari a tilpii are densitatea la 20oC de 0,55+/-
0,0291cm3. Talpa prezintd, pe suprafafa exterioard aspect antiderapant cu forme regulate,
matritratd galoqat, goal6 in interior pentru a avea o greutate specificd scdzuld. Nu se admit bavuri
sau neregularit5li pe partea vizibild a tdlpii.

frzia cu rame co-mecanrcr:
Nr.
crt.

Denum irea caracteristici lor
ftzico - mecanice

U/M Valori irnpuse

0 I 2 J

1 Rezisten{d la f-lexiune :

- piele
- talpd

Nr. flexiLrni
Nr. ciclic

min. 150.000
min. 60.000

2 Rezistenld la sfhqiere a pielii la cusdtur6 N/cm Min. 100

3 Rezisten{i la rupere:
- piele
- talpl exterioard
- talpd, interioar[

N/mm2
N/mm'
N/mm2

min24
min 5

min 5

4 Rezisten{d la abraziune :

- talpd qi toc din cauciuc
mm3/cm2 120+20

5 Duritatea tdlpii qi tocului din cauciuc :

- exterior

- interior

OShA

70+5

60+5

6 Comportarea fa\d, de apd in condilii
dinamice :

- absorlia de apd dupd 3h
- cantitatea de apd trecut[ prin piele

%

elh

max 30
max 1,5

CONFECTIONARE
Croirea pieselor componente pentru f-e!e qi c[ptuqeli este executatd cu respectarea

direcliei de alungire minimd a pielii, care trebuie sd corespundd cu direclia maximd de solicitare.
Marginile indoite ale pieselor se vor sublia pierdut pe o ld1ime de 8-10 mm reducAndu-se cu 40o/o

grosimea inifiald a pielii, iar marginile neAndoite se vor sublia pentru sllprapunere pe o l[1ime de

3-5mm, reducAndu-se 20-30o/o din grosimea ini1iald cu subliere dreapt[ pentru a nu crea
ingroqdri.

Carfimbii sunt asamblafi la spate printr-o cusdturd. zig-zag. $taiful exterior este cusut pe
carAmbi cu doud l6nduri de cusdturd, primul la distanfd 1,5 mm, iar al doileala2,5-3 mrn, fafd de

margine. Cardrnbii se cos peste cdputd cu doud rdnduri de cusdtur[, paralele lal,5-2 rnm distan]d
intre ele. CarArnbii sunt cdptuqili cu megind, iar in regiunea de inqiretare qi in partea superioard
sunt cusu(i cu un rAnd de cusdtur5 la distanla de 1,5 mm.

La partea superioar[ calAmbul are un guler confecfionat din piele natural[ avAnd in
interior moltopren care se fixeazd. de car6mb prin dou6 cusdturi.

CiptuEelile sunt cusute cu un rAnd de cusdturd cu cheife la capete, la distanfa de 1,5 rnm
fala de margine. Cdptuqeala qtaifului este cusutd pe partea interioard a incdll5mintei suprapus pe
cdpttrgeala care dublea zd car dmbii.

icitriibelT
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$taiful exterior este din piele gi cusut de cardmbi gi guler prin cusdtur5 dubl[.
$taiful intermediar are rolul de int6rire a pigii din spate a cardmbilor. Se subliazd

pierdut lapartea superioarS pe o ldtime de 18-20mm.
Limba gi megina sunt cusute pe pdnz[ termoadeziv[ (cdptuqeala ciputei). in regiunea

clapelor, pe cardmb este executatd o cusdturd decorativl cu atd de decor Nm 2013 la dou[
rAnduri, paralele, la distanla de 20mm fatd de margine.

Ciputa este subliati pe marginea supusE imbin[rii cu car6mbul pe o latime de 5-6mm.
C[puta are cdptugeala interioard din pdnzd termoadezivd care se aplicd prin presare la cald cu un
dispozitiv special cu presiune gi temperatur[ controlat[.

Bombeul are grosimea de 0,8-0,9 mm, marginile sunt subfiate pe litimea de 2-4mm.
Bombeul se aplicd cu dispozitivul special de presare la 6 atm. gi o temperaturl de 150"-160" C .

Dupd aplicarea termoadeziv[ a bombeului se frxeazd" cdptugeala la cald pe cdputa din piele.
Bran{ul se gtanteazi din talpd,, poale sau gdt, glefuit prin egalizare. Se aSeazd cu partea

c5rnoas6 pe partea plantar[ a calapodului. Este intlrit cu glenc din metal.
Talpa se halogeneazd, se unge cu adeziv, se reactiveazd,tetmic iar apoi se preseazd printr-

un dispozitiv special de presare la o presiune de 4-5atm., timp de 10 secunde. Pe talpd este
qtanfat numdrul gi grosimea pantofului.

in ficare pantof este introdus un acoperig de brant pe care este aplicat6 megind. Pe
acoperigul de brant, sub megind, este fixatd in regiunea c6lcdiului o pernitd de moltopren, intreg
ansamblul fiind lipit cu adeziv de branful interior.

2.4. MANUST PrELE

Prezenta specifica(ie tehnicl stabileqte condiliile tehnice de calitate pe care trebuie sd le
indeplineascd mdnugile, care sunt realizate din piele de culoare neagr[ pentru serviciul ordine
publici qi culoare albd pentru serviciul circulatie.

Mdnugile din piele sunt de format obignuit, cu cinci degete.
Mdnugile sunt croite din piei moi cu aspect neted, tratate hidrofob. Parfile componente,

fafa qi dosul, sunt croite dintr-o singurl bucatd ce se incheie pe linia exterioar6 a degetului mic qi
a degetului ar[t6tor. Degetul mare este croit separat dintr-o bucat5, ce se incheie pe linia
interioard. La baza degetului mare degajarca este suficient de lejeri pentru a permite
introducerea completd a acestuia in m5nugS.

Clinurile dintre celelalte degete sunt croite separat gi imbinate cu fetele prin cusdturi,
executate uniform.

Clinurile se ingusteazd spre extremitatea degetelor. La partea superioar5, mlnuqile sunt
prevdzute cu un elastic pentru a ajusta l5rgimea mdnuqii qi pentru a permite o c6t mai bund fixare
in timpul purtdrii.

Fetele mdnugilor sunt simple, f.afi" ornamente. Piesele componente sunt imbinate prin
cusdturi drepte, uniforme, fhrd capete de ate sau rupturi.

Desimea cusdturilor de asamblare gi a tighelelor de terminatie este de 4-5 paqi/cm.
Cdptugeala trebuie s6 aibi dimensiuni corespunzdtoare pentru a dubla mdnuqa prin interior

fErd cute sau porfiuni tensionate.

Prezenta specifica{ie tehnicI stabilegte forma, dimensiunile gi conditiile tehnice de
executie pe care trebuie s6le indeplineasc6 articolul de echipament centurd.

Centura este realizatd din piele de culoare neagrd. Are ldlimea de 50 mm gi se inchieie cu
o cataramd confectionatd din tabla de ofel sau alamd" ambutisati, nichelatd, acoperitd prin
procedee electrochimice.
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Centurile se croiesc dintr-o singur[ busati, in lungul pieilor. Nu se admit centuri croite
din regiunea poalei.

Laparteaopusl cdrligului, cenfura vafrprevazutdcu 7 perechi de gnuri (in care se fixeazi
catarama).

Distanla de h vArf la prima pereche va fi de 100 rnm-

Fafa centrrii ests execut6 kE cuslturi de omament Centura va fi prrvizutE cu doua inele
din piele late de 15 mm, unu fix qi unul mobil, necesar susfinerii capdtului cetrturii dupi
inclt5ramare.

2-6. PORT LEGITIMATIE

Prezenta specifica{ie tehnicl stabilegte forma, dimensiunile gi condiliite tehnice de
calitate p€ care va trebui sI te indcptineascd produsul gata confecfionat,

Port-tegitimafia de serrieiu este corfecf,onat6 din piele / piele ecologic6 de culoare
neagrl, cu dimensiunile de 200 x 80 mm qi este compusl dlarz pirfi cu dimensiunile de 100 x 80
mm fiecare, unite ?ntre ele, puse rma peste alta, cu deschidere pe verticall

Pe fafaport-legitimaliei seva gtanfa stemaRom6niei, cu dimensiunile de 50 x 35 mm, sub
care se va qtartg, pe doui rfrnduri, cu majuscule de 7 rnrn, ,,POLI[IA- qi ,,LOCALA", cu o
distanfd intre rinduri de 4 mm. Deasupra stemei Romdniei se va $anta ,,ROMANIA" cu
dimensirmea de 5 mm-

La interior, W partea superioar5, port-Iegiamalia de serviciu are buzunar din film pe
suport pvc transparent clar, pentru introducerea legitima,tiei de serviciu.

Pentru polifi$tii locali. la partea inferioara a port-legitimaliei va fi incastratil insigna cu
numErmatricol.

Insigna cu numlr matricol, av6nd dimensiunea de 70 x 60 film, se confec{ioneazd din
metal, pe fond de culoare bteq av6nd inpmtea superioard inscripfia 'POLITIA LOCALA",
sub care este trecut numele locatitA$i: "CRAIOVA', la mijloc stema Romfiniei, incadrat6 cu
un r6nd de lauri, iar?n partea inferioarE se inscriu numirul makicol qi inscriptia *ROMAr{IA".

Numerele matricole se vorpreciza de cltre Autoritatea contractanti.

Port lesitimatie - politigt local
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Port Iegitirnatie - functionar public, personal contractugl

2.7. TNSTGNA PryNTRU PIEPT

Prezenta specifica{ie tehnicd stabileqte forma, dimensiunile qi condi;iile tehnice de
calitate pe care va kebui sI le indeplineasci produsul gata confecfionat.

Insigna pentru piept, avdnd dimensiunea de 70 x 60 mrn, se confec{ioneazi din metal, pe
fond de culoare bleu, av6nd in partea superioarE inscrip{ia "POLITIA LOCALA", s$b care
este trecut numele localitI{ii 'CRAIOVA-, la mijloc sterna Romdniei, incadratd cu un rdnd de
lauri, iar in partea inferioard se inscriu numlrul matricol qi inscriplia "ROMANIA".

Numerele rnatricole se vor preciza de cEtre Autoritatea contractantl.
Insigna ya avea fala acoperiti cu polimer incolor (perfect transparent) care sI prezinte

rezistenf5 la zg6riere qi purtarea zilnicd (s[ nu se deterioreze uqor).
Sistemul de prindere al insignei este un sistem dublu:

l) cu agraft rabatabilE gi sigtnanp rotattvd. (capsi )
2) clema.
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2.8. ECUSON

Prezenta specificatie tehnic6 stabilegte forma, dimensiunile gi cond{iile telmice de
calitate pe care va trebui s[ le indeplineascil produsul gata confecfionat.

Ecusonul se confecfioneazl din metal rugintiu ds forme drephrngbiulari cu unn5toarele
dimensirmi: 2Ox7O mm, avfind dmpelul Rornaniei in partea stlingE qi numele polifstului local
gravat in partea centrali.

Numele polifistului local este incadaat in partea de sus cflt +i ?n pafrea de jos cu o banda de
culoare albastri.

Numele poli{iqtilor locali se vorprrciza de c[tre Autoritatea contractantd.
Ecusonul va avea fhla acaperitii cu polimer incolor (perfcct transparent) care s[ prezinte

rezisten!5 la zgfirterc qi purtrum zilnic6 (sE nu se detsrimeze u+or).
Sistemul deprindere al esusonului: cu agraffirabatabildgi siguranfE rotativi (capsi).

ruUTME

III. FACTORI DE EYALUARE SI ALGORITM DE CALCUL

Selectarea cdteriutui de atribuire: ,cel mai bun report calitate - pret' pentru stabilirea
ofertei cea mai avmtajoas[ din pffict de vedrc econorrig h conformitete cu Art. 1E7, alin. (8),
Iit. c), Art. I87, alin. (3), Iit. a) din Legea nr.98?Al6 privind achizi$ile publice, cu modificErile
gi complet6rile ulterioare raportate la Art. 32, alin. (1) din HG 395fZgI6 pentru aprobarea

Norrnelor metodologice de aplicare a prevoderilor referitoare Ia atribuirea contraefului de

achizifie public#acordului-cadru din Legea nr. g$D0rc privind achizi{iile publice, cu
modificirile qi completdrile ulterioare.

Factori de evaluare:
I) Pre{ul cel mai sclzut (Pcs} - 70 puncte ;
2) Garanf;a suplimentarl a produselor fafil de cea solicitatii in documentafia de

atribuire (Fel) -20 puncte
3) Termenul de livrare mai scurt decfit cel solieitat in documentatia de atribuire

Gea -10 puncte
Punctajul total (Pt) se obline prin insumarea punctajelor oblinute pentru fiecare dintre

fagtorii prezentali. (Pt.: Pcs t FeI +.Fg?.)

I

Nr. crt,
1

Factori de evaluare

iPregul cel mai scazut ( Pcs)
I--^ r
lGarantia suplimentard. aproduselor fa{i de ceaii....
, solicitatl in documentalia de atribuire (Fe1) 

'3 li-".rn*uf a" fi*r-" *ui ,""tt-d""at G
isolicitat in documentagia de atribuire (Fe2)

Total

Is*r
70%

_tttn-t"l
7A

202A o/a

lAa/o 1S
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Modalitatea (aleoritmul) de calcul

1) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare: Pretul cel mai scazut (Pcs):

Descriere.' X'actorului de evaluare (Psc)
Punctajul maxim alocat este de 70 nuncte Ei se acorda astfel:
a) pentru cel mai scdzut dintre preluri se acordd 70 puncte;
b) pentru celelalte preluri ofertate punctajul Psc(n) se calculeaz6 propor,tional, astfel:

Psc(n) : (Pretul cel mai scazut ofertat / Pretul ofertei n) x 70
Psc(n) : Puntajul pentru factorul de evaluare pretul cel mai scazut obtinut de oferta n

2) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:
Garantia suplimentarl a produselor fati de cea solicitatl in documentatia de atribuire
(Fel)

Descriere: Factorului de evaluare (Fel)

Punctajul maxim alocat este de 20 puncte qi se obfine prin insumarea punctaielor
obtinute pentru fiecare produs in parte din Lotul l-Articole uniformd de polilie
confecfionate din piele qi insemne distinctive, produse care fac obiectul anuntului de participare
simplificat.

Se acorda punctajul corespunzdtor pentru fiecare produs din Lotul 1 -Articole uniform[
de polifie confectionate din piele .i insemne distinctive, in funcfie de acordarea unei garanlii
suplimentare a produselor, respectiv:

-2,5 puncte pentru acordarea unei Garan{ii suplimentare a produsului de 6 luni fald de
cea solicitatd in documentalia de atribuire;

-1125 puncte pentru acordarea unei Garan{ii suplimentare a produsului de 3 luni fafd
de cea solicitatd in documenta[ia de atribuire;

- 0 puncte pentru acordarea unei Garanfii a produsului egall cu cea solicitati in
documentafia de atribuire.

Lotul 1 este compus din 8 nrodeste compus use:
produs Garunlie

solicitatd
Garanlie

suolimentard
Garanlie

suplimentard
1 Ghete 24 un +3 lun +6 un

2 Pantofi interventie vard t2 un +3 lun +6 un

J Pantofi Iarnd 24 un +3 lun +6 un
4 Mdnusi piele 36 un +3 lun +6 un

5 Centurd 72 un +3lun +6 un

6 Port legitimatie 24 un +3lun +6 un
1 Insignd pentru piept t2 un +3lun +6 un

8 Ecuson t2 un +3lun +6 un
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3) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare: 
I

Termenul de livrare mai scurt dec6t cel solicitat in documentatia de atribuire (Fe2)

Descriere: Factorului de evaluare (Fe2)

Punctajul maxim alocat este de 10 puncte qi se obline prin insumarea punctaielor
obtinute pentru fiecare produs in parte din Lotul l-Articole uniformi de polifie
confecfionate din piele qi insemne distinctive, produse care fac obiectul anunfului de participare
simplificat.

Se acorda punctajul corespunz[tor pentru fiecare produs din Lotul l-Articole uniformd
de politie confectionate din piele qi insemne distinctive, in funcfie de acordarea unui termen de
livrare mai scurt, respectiv

- 1125 puncte pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 20 zile fafd de
cel solicitat in documenta[ia de atribuire;

- 01625 puncte pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 10 zile fafd de
cel solicitat in documenta[ia de atribuire;

- 0 puncte pentru acordarea termenului de livrare al produsului egal cu cel solicitat
in documentafia de atribuire.

Lotu I este comDus din 8 use:

produs Termen de livrare
solicitat

Reducere
Termen de livrare

Reducere
Termen de

livrare
1 Ghete max. 60 zile 0z e - 20 zile

2 Pantofi interventie vari max.60 zile 0z e - 20 zile

J Pantofi lamd max. 60 zile 0z e - 20 zile
4 M6nusi piele max. 60 zile 0z e - 20 zile

5 Centurd max. 60 zile 0z e - 20 zile

6 Port leeitimatie rnax. 60 zile 0z e - 20 zile

7 Insiend pentru piept max. 60 zile 0z e - 20 zile

8 Ecuson max. 60 zile 0z e -20 zile

IV. ALTE CERINTE

4.1. Cerinlele impuse sunt considerate ca fiind minimale. Omiterea vreunei informalii
cerute in documentele procedurii sau prezentarea unei oferte necorespunzdtoare fald de

documentele solicitate, reprezintd riscuri asumate de ofertant, ce au ca urmare respingerea ofertei
sale.

Ofertantul suportd toate cheltuielile datorate elabordrii gi prezentdrii ofertei sale,

indiferent de rezultatul obfinut in urma intocmirii raportului procedurii de atribuire.
Operatorii economici participanli, pentru produsele ofeftate, intr[ sub incidenla Legii

rc.240107 .06.2004, republicatd, privind rdspunderea producdtorului pentru pagubele generate de
produsele cu defecte.
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4.2, Dupd semnarea contractului, contractantul va confecfion&, pe cheltuiala proprie,

produse cu Seria ,,zero" (serie pentru probe) care vor cuprinde toate marimile solicitate in
documentalia de atribuire.

Seria ,,zero" va fi confeclionatd obligatoriu din aceealeaqi materiale ca qi produsele ce
urmeazd si fie achizilionate.

Termenul de execulie pentru Seria ,,zero" este de maxim 5 zile de la semnarea
contractului.

Avizarea modelului final se va face dupa confec{ionarea seriei zero.
4.3. Cheltuielile legate de efectuarea determin[rilor privind valorile parametrilor tehnici

de cdtre laboratoarele de specialitate asupra produselor fumizate, de transportul produselor
furnizate (inclusiv pentru probe, remedierea/inlocuirea produselor neconforme precum gi pentru
produsele alate in perioada de garan(ie) gi a mostrelor etalon, vor fi suportate de furnizor;

4.4. In vederea realizdrii contractului, furnizorul va asigura obligatoriu (la o data gi ord
stabilite de comun acord) o echipd tehnicd pentru efectuarea m[suritorilor antropometrice
individuale pentru personalul beneficiar al articolelor de uniformd, direct la sediul autoritdlii
contractante. Un exemplar al documentului ce cuprinde mdsuritorile efectuate va fi pus la
dispoziiia autoritdfii contractante in termen de 48 de ore de la efectuarea acestora;

4.5. Furnizorul igi asum[ intreaga responsabilitate asupra culegerii mdsurilor individuale,
dupd, caz qi forma finald a produsului furnizat, fhrd excepfii;

4.6. Orice neconformitate a propunerii tehnice fatl de caietul de sarcini atrase dupi
sine descalificarea ofertantului.

4.7. Prin participarea si depunerea documentelor solicitate. se intelege cI operatorul
economic acceptl cerintele prezentate prin documentatia de atribuire.

$ef serviciu control comercial

lntocmit,
con silier achizitij4tu b lice

Saver*W

consi I ier achizitii oublice
Emilia M,A.Nea

,l,r\
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ANEXA nr. I

LOT L - Articole uniform[ de politie confectionate din piele si insemne
distinctive

Tabel garan(ii

Direc

Nr.
crt.

Articole uniformi de poli{ie Perioadi garan{ie

-luni-
1. Ghete 24luni

) Pantofi interventie var6
5

12luni

3. Pantofi Iarni 24luni

4. MAnuEi piele 36 luni

5. Centur[ 72luni

6. Port legitimalie 24luni

1 Insign[ pentru piept 12lunr

8. Ecuson 12 luni

$ef serviciu control comercial
achizifii publice ;i logisticfl,

Cristian;@RACI

ffi/v,/)
L/

tntocmit,
consilier achizitii publice

Saver*rrfrT,

cons ilier achizitii publi ce

Emilia MANEA
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