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I. GENERALITATI

Prezenta este necesarda POLITIEI LOCALE A MUNICIPIULUI CRAIOVA, ca parte a
documentatiei de atribuire pentru achizifia de “ARTICOLE UNIFORMA DE
POLITIE”(LOT 1 - Articole uniformi de politie confectionate din piele si insemne
distinctive), prin procedura simplificata, cod CPV 35811200-4.

Specificatia Tehnicad stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice i de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasci articolele de incéltaminte, conditiile de confectionare, ambalare,
marcare, transport, depozitare, precum si modul in care se face controlul, se executd probele si
se verifica garantiile acestora.

Specificatiile tehnice ale produselor, au fost intocmite avand in vedere prevederile H.G.
nr. 1332/2010 privind aprobarea Regulamentului-cadru de organizare si functionare a Polifiei
Locale, cu modificérile si completdrile ulterioare.

Produciatorul se va asigura ca toate materialele introduse in procesul de fabricafie au
calitatea impusé de cerinfele prezentei specificatii tehnice si garanteazd cd nu au efecte nocive
asupra organismului uman.

Valorile impuse prin tabelele cu parametrii fizico-mecanici se referd la produsele gata
confectionate si constituie cerinfele minime sau maxime pentru incdltamintea utilizata de
politistii locali din cadrul Politiei Locale a Municipiului Craiova.

Prezentarea unor valori situate sub sau peste limitele impuse, implica respingerea ofertei
din punct de vedere tehnic.

II. CARACTERISTICI TEHNICE

2.1. GHETE

Ghetele din piele de culoare neagri sunt realizate in sistemul de confectie IL cu talpa
lipita si cusatura decor cu adezivi de ansamblul superior din piele.

Fetele sunt din piele bovine-box fata naturald, tratata impermeabil prin procedee chimice.
Talpa este monolit, confectionata prin procedee de matritare, in sistem cu dublé densitate, stratul
exterior avand o inaltd densitate prin care se asigurd o rezistentd maritd la uzurd i abraziune, cu
striatii contra alunecdrii iar stratul interior are o densitate medie, inferioarad celei de la partea
exterioard, conferind talpii elasticitatea necesara pentru preluarea socurilor mecanice.

In interior sunt ciptusite pe cAputd, cardmbi, limbd si acoperis de brant cu blana sinteticd
cu par scurt sau mesina naturald. La partea superioara ciptuseala se termind cu mesind pentru a
oferi un design plicut produsului cu o latime de 1,6-1,8 cm, dublat cu burete si tivit pe margini
cu un singur rand de cusatura.

Carambii se imbind cu céputa si cu staiful prin doud cusituri paralele. Aceste cusaturi
fixeazd si céptuseala caputei.

Staiful exterior este din piele box naturald, de culoare neagra intarit pe toatd suprafata din
spate cu o vipusca care se termina cu un inel din piele.

Iniltimea staifului exterior este de minim 12 ¢cm pentru marimea 43. Interiorul staifului
este prevazut cu un fermoar montat oblic.
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Sistemul de fixare este prin insiretare cu siret de aceeasi culoare cu fata ghetei, fixat pe 6
perechi de inele metalice antioxidante pentru o incéltare mai ugoara.

Ghetele sunt executate si imperecheate corect, iar piesele de acelasi fel dintr-o pereche
sunt identice in ceea ce priveste marimea, forma si nuantd. Fetele sunt bine intinse pe calapod,
fard cute In regiunea varfului si a staifului.

Ghetele sunt confectionate din piele de culoare neagra in 12 marimi, de la 36 la 47.

MATERIALE FOLOSITE:

Nr Denumirea materialelor Grosime Natura Utilizare
ert mm pieselor
0 1 2 3 4
1 Piele box negru fin, 2,0-2,2 | Piele bovine | Caputa, cardmb, staif, intaritura
impermeabilizat chimic capse, manson
2 Mesina 0,7-1 Porcine Carambi, limba, acoperis de
brant
Péanza termoadeziva 0,7-0,9 | BBC 100% Captuseald pentru ciputa
4 Intaritura termoplast 0,8-0,9 Sintetic Intaritura, bombeu, caputd
termoadeziva
5 | Intaritura preformata imersatacu | 1,2-1,4 Sintetic Staif intermediar
termoadeziv
6 Bontex 0,8-1 Carton dur Acoperis de brant
presat
7 Talpa moale sau gat 1,5-2 Naturala Brant
Talpa matritatd cu rama imitatie Derivat al Talpa exterioara
cusaturi decor si profil cauciucului
antiderapant sintetic
9 Lama otel Glenc
10 Moltopren 4-5 Sintetic | Dublura burduf protectie cardmb
si talonet calcai
11 Ata syntrom Nm 65/3 Sintetic Cusut fete, captuseala, carambi
Nm 20/3
12 Siret poliester cerat 650 Sintetic Insiretare
13 Capse 4/5 nichelate 05 mm Incheiat sireturi
14 Adezivi Lipit talpa,
Lipit staif, bombeu
15 Blana cu par scurt 4 -5 mm Sintetic | Caputd, carambi, limba, acoperis
brant
16 Solutie de curatare Curatat talpa
17 Ceara incolora Impermeabilizat cusaturi
18 Vopsea retusat fete Retusuri
19 Cutii de carton Ambalat
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Tabel cu parametrii fizico-mecanici

Nr. Denumirea caracteristicilor UM Valori impuse
crt. fizico - mecanice
0 1 2 3
1 Rezistenta la flexiune :
- piele Nr. flexiuni min. 250.000
- talpa Nr. ciclic min. 60.000
2 |Rezistentd la sfasiere a pielii la cusatura N/mm Min. 100
3 Rezistenta la rupere:
- piele N/mm? min 24
- talpa exterioara N/mm? min 5
- talpa interioara N/mm? min 5
4  |Rezistentd la abraziune : mm?/cm? Max 120
- talpd din cauciuc
5  |Duritatea talpii si tocului din cauciuc : °Sh A
- talpa exteriora 70+5
- talpa interioara 60+5
6 |Rezistenfa la Tmbatranire accelerata a °Sh A Max +2
talpii dupa 168 ore, la 70°C(cresterea
duritatii)
7 |Comportarea fafd de apa fin conditii
dinamice :
- absortia de apa dura h % max 30
- cantitatea de apa trecuta prin piele g/h max 1,5
8 |Permeabilitatea la vapori de apa mg/24h Min 100
9 |Aderenta dintre talpa si ansamblul N/mm Min 6
superior din piele

Gradul de impermeabilizare se testeazad prin imersia ghetei, asezatd pe talpd pe un plan
orizontal, in apa cu adancimea de 7 cm, timp de 60 minute.

Ghetele gata confectionate trebuie sd corespundd prevederilor cuprinse in prezenta
specificatie tehnica si cu modelul avizat.
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2.2. PANTOFI_INTERVENTIE/TACTICI VARA

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si de
calitate pe care trebuie si le indeplineasca pantofii interventie vara, cu siret, gata confectionati.

Pantofii trebuie sa se execute si sd se imperecheze corect, iar piesele de acelasi fel dintr-o
pereche sa fie identice in ceea ce priveste grosimea, desimea, marimea, forma si nuanta. Fetele
vor fi bine intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si a staifului.

Pantofii se confectioneaza: .

- pentru barbati: in 10 marimi, de la 38 la 47 si doua largimi (9-10). Inilfimea la spate a
pantofilor, masurata in interior, de la suprafata branfului, este de 78+2 mm, pentru marimea 42.

- pentru femei: in 8 marimi, de la 35 la 42 si doua largimi (7-8). Indltimea la spate a
pantofilor, masuratd in interior, de la suprafata branfului, este de 78+2 mm, pentru marimea 38.

Greutatea pantofului pentru marimea EU 38: aprox 390 gr./buc.

Fata pantofului este confectionata din piele de bovina naturala nabuc, cu o grosime intre
1,8 - 2,0 mm, impermeabilizata, hidrofobizatd, cu rezistentd sporitd la apa si umiditate, de
culoare neagra.

Ciputa este dintr-o singura bucatd, fara ornamentatii.

Carambii sunt asamblati la spate prin doud randuri de cusaturi paralele. imbinarea cu
céputa este facutd cu doud randuri de cuséturi paralele.

Partea din spate sus a cardmbului este prevdzutd cu un burduf din piele sau material
Cordura sau echivalent, care asigura rezistenta maxima la rupere, dublat cu burete pentru confort
la purtare. Partea din spate a cardmbului este dublaté pe exterior cu un strat suplimentar de piele,
pentru a asigura protectie célcaiului si tendonului.

Limba burduf, confectionata din tesatura performantd Cordura sau echivalent, cusuti de
caputd cu doud randuri de cusdturi paralele.

Partea exterioard a limbii, sub siret, este dublata cu o vipusca din piele, latd de minim 3
cm, pentru ca ristul piciorului sd nu fie deranjat de siret pe timpul purtarii.

Limba burduf este dublati pe interior, intre fatd si captuseald cu burete. Limba burduf este
mai inaltd decdt carambul pantofului cu minim 1 cm pentru a asigura protectia impotriva
patrunderii in pantof a : pietrelor, prafului, noroiului, etc.

Sistemul de prindere : prin ingiretare cu siret de aceasi culoare cu fata.

Insiretarea se face prin 5 perechi de inele din material antioxidant. Sireturile sunt
confectionate din poliamida, foarte rezistente la uzura, in lungimea de 140 mm.

Ciaptuseala pantofului pe carambi, pe cdputd si pe limba burduf este din membrana
speciald Gritex sau echivalent dintr-o singura bucata.

Inaltimea cardmbului in partea din spate a cdlcdiului este de maxim 8 cm, iar in partile
laterale, in zona gleznei este de maxim 6 cm, pentru a nu deranja la glezna.

Brantul este detagabil, anatomic, antibacterian pentru a nu retine mirosurile neplacute.

Brantul este perforat pentru a limita transpiratia piciorului, acoperisul brantului este
confectionat din filtru antitranspirant.

Talpa este constituitd din 3 straturi:

- brant izolator, care permite aerisirea piciorului,

- talpa intermediara confectionata din poliuretan cu greutate joasa specifica, care are rolul
de stabilizator si absorbant de socuri,

- ultimul strat fabricat din cauciuc Vibram sau echivalent, cu profil antiderapant.

Grosimea in partea din fata a talpii are cel putin 2 cm, iar in zona calcéiului este de cel
putin 4 cm.

Talpa este aplicatd prin tehnologia de injectare directd, reducdnd la maxim riscul de
dezlipire.

5/16




Pantofii sunt executati i sunt imperecheati corect, iar piesele de acelati fel dintr-o pereche
sunt identice in ceea ce priveste marimea, forma si nuanta.
Fetele sunt bine intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si a staifului.

Caracteristicile fizico-mecanice ale produsului finit :

Nr Denumirea caracteristicilor fizico- U/M

Valori impuse
crt mecanice impuse
1 |Rezistenta la flexiune
- talpa Nr. flexiuni min. 100.000
- piele Nr. cicluri min. 100.000
2 |Rezistenta la sfasiere a pielii la cusatura N/mm min. 100
Rezistenta la rupere
- talpd N/mm? min. 5
- piele min. 24
4 |Rezistentd la abraziune mm® Max. 80
- talpa
5 |Duritatea talpii si a tocului °ShA strat exterior 65+5

strat interior 45+5

6 |Densitate talpa
- strat exterior g/lem’
- strat interior

max. 1,5
max. 0,5

Tesatura poliamidica trebuie s fie impermeabila la apa din exterior si permeabila
la aer din interior si are urmaitoarele caracteristici:

" Nr Denumirea caracteristicilor fizico- UM Valori impuse
ert mecanice impuse
Desimea in urzeala Fire/10 cm 165+10
2 |Desimea in batitura Fire/10 cm 135£10
3 |Rezistenta la rupere in urzeala daN Min. 270
4 |Rezistenta la rupere in batatura daN Min. 250
5 |Alungirea la rupere in urzeala % Min. 25
6 |Alungirea la rupere in batatura o _%_ o Min. 25
7 |Rezistenta la sfasiere in urzeala si batatura daN min 20
8 |Rezistenta la stropire cu apa etalon Min. 90
9 | Capacitatea de absorbtie a apei % max. 6
10 |Rezistenta la abraziune cicli Min. 20.000

Pantofii trebuie executati ingrijit, fara capete de atd si fara urme de solutie. Marginea
pieselor neindoite sunt curdtate corespunzator. Acoperisul de bran{ imbraca corespunzator
supratata plantard a pantofului. Talpa exterioard nu prezinta bravuri pe margine.
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calitate pe care trebuie sd le indeplineasca produsul gata confectionat.

2.3. PANTOFI IARNA

Prezenta specificatie tehnicd stabileste forma, dimensiunile, condiiile tehnice si de

Pantofii sunt realizati in sistemul de confectie IL cu talpa lipita cu adezivi de ansamblul
superior din piele, prin care se asigurd o mare rezisten{a la desprindere.

Fetele sunt din piele bovine box fa{a naturald, tratatd impermeabil prin procedee chimice.
Talpa este monolit galosatd, confecfionatd prin procedee de matritare, in sistem cu dubld
densitate.
Pantofii se confectioneazé din piele de culoare neagra in 12 marimi (mésurate in sistemul
punctelor cizmaresti) de la 36 la 47 utilizand calapoade cu grosimea de 9 sau 10. Inaltimea
totald a carambilor din piele (inclusiv gulerul) este de 6,5 cm pentru méarimea 42, crescand sau
descrescand cu 0,2 cm pentru fiecare marime.

- II. MATERIALE FOLOSITE B
Nr. Denumirea materialelor Grosime | Natura pieselor Utilizare
crt. mm
I |Piele box f.n. Impermeabilizat chimic| 1,4 - 1,6 Piele bovine |Caputa, caramb, staif,
intariturd capse, manson
2 |Mesina natur 0,7-1 Porcine Carambi, limba, acoperis de
brang
3 |Péanza termoadeziva la 150° C 0,7-0,9 Bbc 100 % | Captusealad pentru caputa
4 | intériturd termoadeziva la 150° C 0,8-0,9 Sintetic Intariturd bombeu caputa
Intaritura preformata imersata cu 1,2—-14 Sintetic Staif intermediar
termoadeziv la 150° C
Talpa fibre piele 0,8 -1 Acoperis de brant
Talpa poale sau gat 1,5-2 Naturala Brant
Talpa matriata galosata cu rama Conform |Derivat al cauciu | Talpa exterioara
imitatie cusaturi decor desen |cului sintetic
Lama otel Glenc
10 {Moltopren 4-5 Sintetic Dublura burduf protectie
caramb si talonet calcai
11 | Atd syntrom Nm 65/3 Sintetic Cusut fete, ciptuseala,
Nm 20/3 cardmbi
12 |Siret poliester cerat 650 Sintetic Insiretare

La confectionarea pantofilor de iarnd se vor avea in vedere urmatoarele :

- ansamblul din piele se confectioneaza din piei de bovine, tabacite in saruri bazice de
crom. Pielea trebuie sa aiba caracter plin si potrivit de moale, iar partea carnoasd si fie bine
curdtatd. Vopsirea trebuie sa fie uniformd, si pétrundéd in masa carnoasd si sd prezinte un aspect
placut la suprafa{d, fara neregularitati sau exfolieri la indoire.

- mesina trebuie sa fie uniforma in grosime, fard parti rare si sd permitd o absortie relativa
a surplusului de transpiratie.

- branful este confectionat din piei brute de bovine tabdcite crom-tanin si retibicite cu
sdruri de aluminiu. Patrunderea tdbdacirii trebuie sd fie completd in profunzime. Absortia la
solufia artificiald de transpiratie dupa 2 ore este de min 50%, iar dupa 24 ore de min. 55%, iar
evaporarea solutiei artificiale de transpiratie dupa 8 ore este de min.45%, iar dupi 24 ore de min.
55%.
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- talpa galosati este realizatd din compounduri speciale (derivate ale cauciucului sintetic
— cauciuc butadien-stirenic), din care prin injectare in matritd se ob{ine o talpa formati din doui
straturi compacte, avand fiecare o altd densitate, astfel: partea exterioara a tilpii are densitatea
la 20°C de 0,75+/-0,02g/cm?, iar partea interioari a tilpii are densitatea la 20°C de 0,55+/-
0,02g/cm?® Talpa prezintd pe suprafata exterioard aspect antiderapant cu forme regulate,
matritatd galosat, goald in interior pentru a avea o greutate specifica scazutd. Nu se admit bavuri
sau neregularitati pe partea vizibila a talpii.

Tabel cu parametrii fizico-mecanici:

Nr. Denumirea caracteristicilor UM Valori impuse
crt. fizico - mecanice

0 _ 1 2 3

1 |Rezistenta la flexiune : Nr. flexiuni min. 150.000
- piele Nr. ciclic min. 60.000
- talpa

2 |Rezistentd la sfagiere a pielii la cusatura N/cm Min. 100
Rezisten{a la rupere:
- piele N/mm? min 24
- talpa exterioara N/mm? min 5
- talpa interioara N/mm? min 5

4  |Rezistenta la abraziune : mm?®/cm? 120+20
- talpa si toc din cauciuc -

5 | Duritatea talpii si tocului din cauciuc : °Sh A
- exterior 70+5
il

interior 60+5

6 |Comportarea fata de apa in conditii
dinamice :
- absortia de apd dupa 3h % max 30
- cantitatea de apa trecutd prin piele g/h max 1,5

CONFECTIONARE

Croirea pieselor componente pentru fete si cédptuseli este executatd cu respectarea
directiei de alungire minima a pielii, care trebuie sa corespunda cu directia maxima de solicitare.
Marginile indoite ale pieselor se vor subtia pierdut pe o la{ime de 8-10 mm reducandu-se cu 40%
grosimea inifiala a pielii, iar marginile nedndoite se vor subtia pentru suprapunere pe o latime de
3-5mm, reducdndu-se 20-30% din grosimea inifiald cu subtiere dreaptd pentru a nu crea
ingrosari.

Carambii sunt asamblati la spate printr-o cusatura zig-zag. Staiful exterior este cusut pe
cardmbi cu doud randuri de cusaturd, primul la distanta 1,5 mm, iar al doilea la 2,5-3 mm, fata de
margine. Carambii se cos peste caputd cu doud randuri de cusaturd, paralele la 1,5-2 mm distanta
intre ele. Carambii sunt captusiti cu mesina, iar in regiunea de ingiretare §i in partea superioard
sunt cusuti cu un rand de cusatura la distanfa de 1,5 mm.

La partea superioara cardambul are un guler confectionat din piele naturala avand in
interior moltopren care se fixeazi de cardmb prin doua cusaturi.

Captuselile sunt cusute cu un rand de cusaturd cu cheite la capete, la distanta de 1,5 mm
fata de margine. Captuseala staifului este cusutd pe partea interioara a incal{amintei suprapus pe
captuseala care dubleaza carambii.
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Staiful exterior este din piele si cusut de cardmbi si guler prin cusatura dubla.

Staiful intermediar are rolul de intérire a parfii din spate a carambilor. Se subfiaza
pierdut la partea superioara pe o lajime de 18-20mm. X

Limba §i mesina sunt cusute pe panza termoadeziva (captuseala cdputei). In regiunea
clapelor, pe cardimb este executati o cusdturd decorativa cu atd de decor Nm 20/3 la doud
randuri, paralele, la distanta de 20mm fata de margine.

Ciputa este subtiatd pe marginea supusd imbinarii cu cardmbul pe o latime de 5-6mm.
Céputa are ciptuseala interioard din panza termoadeziva care se aplicd prin presare la cald cu un
dispozitiv special cu presiune si temperatura controlata.

Bombeul are grosimea de 0,8-0,9 mm, marginile sunt subtiate pe ldtimea de 2-4mm.
Bombeul se aplica cu dispozitivul special de presare la 6 atm. §i o temperaturd de 150°-160° C .
Dupd aplicarea termoadezivd a bombeului se fixeaza captuseala la cald pe cdputa din piele.

Brantul se stanfeaza din talpd, poale sau gat, slefuit prin egalizare. Se ageazd cu partea
carnoasa pe partea plantara a calapodului. Este intarit cu glenc din metal.

Talpa se halogeneazd, se unge cu adeziv, se reactiveaza termic iar apoi se preseaza printr-
un dispozitiv special de presare la o presiune de 4-5Satm., timp de 10 secunde. Pe talpid este
stanfat numarul si grosimea pantofului.

in ficare pantof este introdus un acoperis de bran{ pe care este aplicati mesind. Pe
acoperisul de brant, sub mesina, este fixata in regiunea célcaiului o pernitd de moltopren, intreg
ansamblul fiind lipit cu adeziv de branful interior.

2.4. MANUSI PIELE

Prezenta specificatie tehnica stabileste conditiile tehnice de calitate pe care trebuie si le
indeplineascd manusile, care sunt realizate din piele de culoare neagrd pentru serviciul ordine
publica si culoare alba pentru serviciul circulatie.

Manusile din piele sunt de format obignuit, cu cinci degete.

Manusile sunt croite din piei moi cu aspect neted, tratate hidrofob. Pargile componente,
fata si dosul, sunt croite dintr-o singurd bucata ce se incheie pe linia exterioard a degetului mic si
a degetului ardtitor. Degetul mare este croit separat dintr-o bucatd, ce se incheie pe linia
interioard. La baza degetului mare degajarea este suficient de lejerd pentru a permite
introducerea completd a acestuia in manusa.

Clinurile dintre celelalte degete sunt croite separat i imbinate cu fefele prin cusituri,
executate uniform.

Clinurile se ingusteaza spre extremitatea degetelor. La partea superioard, manusile sunt
prevazute cu un elastic pentru a ajusta largimea manusii si pentru a permite o cat mai buna fixare
in timpul purtarii.

Fetele manusilor sunt simple, fard ornamente. Piesele componente sunt imbinate prin
cusdturi drepte, uniforme, fara capete de ate sau rupturi.

Desimea cusiturilor de asamblare si a tighelelor de terminatie este de 4-5 pasi/cm.

Captugeala trebuie si aibd dimensiuni corespunzitoare pentru a dubla méanusa prin interior
fara cute sau portiuni tensionate.

2.5. CENTURA

Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de
executie pe care trebuie sa le indeplineasca articolul de echipament centura.

Centura este realizata din picle de culoare neagrd. Are ld{imea de 50 mm si se inchieie cu
0 catarama confecfionatd din tabla de ofel sau alama ambutisatd, nichelatd, acoperitd prin
procedee electrochimice.
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Centurile se croiesc dintr-o singurd bucatd, in lungul pieilor. Nu se admit centuri croite
din regiunea poalei.

LLa partea opusa carligului, centura va fi prevazuta cu 7 perechi de gauri (in care se fixeaza
catarama).

Distanta de la varf la prima pereche va fi de 100 mm.

Fata centurii este executd fira cusaturi de ornament. Centura va fi previzutd cu doua inele
din piele late de 15 mm, unu fix $i unul mobil, necesar sustinerii capatului centurii dupa
incataramare.

2.6. PORT LEGITIMATIE

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si condifiile tehnice de
calitate pe care va trebui si le indeplineasca produsul gata confectionat.

Port-legitimatia de serviciu este confectionatd din piele / piele ecologica de culoare
neagrd, cu dimensiunile de 200 x 80 mm si este compusd din 2 parti cu dimensiunile de 100 x 80
mm fiecare, unite intre ele, puse una peste alta, cu deschidere pe verticala.

Pe fata port-legitimatiei se va stanta stema Roméniei, cu dimensiunile de 50 x 35 mm, sub
care se va stanta, pe doud randuri, cu majuscule de 7 mm. ,,POLITIA™ si LLOCALA”, cu o
distantd intre rinduri de 4 mm. Deasupra stemei Romdniei se va stanta ,ROMANIA” cu
dimensiunea de 5 mm.

La interior, pe partea superioard, port-legitimatia de serviciu are buzunar din film pe
suport pve transparent clar, pentru introducerea legitimatiei de serviciu.

Pentru politistii locali, la partea inferioard a port-legitimatiei va fi incastratd insigna cu
numir matricol.

Insigna cu numir matricol, avind dimensiunea de 70 x 60 mm, se confectioneazi din
metal, pe fond de culoare bleu, avind inpartea superioard inscriptia "POLITIA LOCALA",
sub care este trecut numele localitatii: "CRAIOVA?”, la mijloc stema Roméniei, incadratad cu
un rand de lauri, iar in partea inferioard se inscriu numérul matricol §i inscriptia "ROMANIA".

Numerele matricole se vor preciza de citre Autoritatea contractanta.

Port legitimatie — politist local
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Port legitimatie — functionar public, personal contractual

2.7. INSIGNA PENTRU PIEPT

Prezenta specificatic tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de
calitate pe care va trebui sa le indeplineasca produsul gata confectionat.

Insigna pentru piept, avand dimensiunea de 70 x 60 mm, se confectioneaza din metal, pe
fond de culoare bleu, avand in partea superioard inscriptia "POLITIA LOCALA", sub care
este trecut numele localitdfiit "CRAIOVA?”, la mijloc stema Roméniei, incadratd cu un rand de
lauri, iar in partea inferioara se inscriu numarul matricol si inscriptia "ROMANIA".

Numerele matricole se vor preciza de citre Autoritatea contractanta.

Insigna va avea fata acoperita cu polimer incolor (perfect transparent) care sd prezinte
rezistentd la zgdriere si purtarea zilnica (si nu se deterioreze usor).

Sistemul de prindere al insignei este un sistem dublu:

1) cu agrafa rabatabild si siguranti rotativa (capsa )
2) clema .
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2.8. ECUSON

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de -
calitate pe care va trebui sa le indeplineascd produsul gata confectionat.

Ecusonul se confectioneazi din metal argintiu de formé dreptunghiulard cu urmaétoarele
dimensiuni: 20x70 mm, aviand drapelul Romaniei in partea stidnga si numele politistului local
gravat in partea centrala.

Numele politistului local este incadrat in partea de sus ¢t si in partea de jos cu o banda de
culoare albastra.

Numele politistilor locali se vor preciza de citre Autoritatea contractanta.

Ecusonul va avea fata acoperitd cu polimer incolor (perfect transparent) care sa prezinte
rezistentd la zgériere si purtarea zilnica (sa nu se deterioreze usor).

Sistemul de prindere al ecusonului: cu agrafi rabatabili si siguranta rotativa (capsa).

'l NUME 8

IHI. FACTORI DE EVALUARE SI ALGORITM DE CALCUL

Selectarea criteriului de atribuire: ,,cel mai bun raport calitate — pret” pentru stabilirea
ofertei cea mai avantajoasi din punct de vedere economic, in conformitate cu Art. 187, alin. (8),
lit. ¢), Art. 187, alin. (3), lit. a) din Legea nr. 98/2016 privind achizitiile publice, cu modificirile
si completarile ulterioare raportate la Art. 32, alin. (1) din HG 395/2016 pentru aprobarea
Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea contractului de
achizifie publicd/acordului-cadru din Legea nr. 98/2016 privind achizitiile publice, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Factori de evaluare:

1) Pretul cel mai scizut (Pes) — 70 puncte ;

2) Garantia suplimentarid a produselor fati de cea solicitati in documentatia de
atribuire (Fel) -20 puncte

3) Termenul de livrare mai scurt decit cel solicitat in documentatia de atribuire
(Fe2) -10 puncte

Punctajul total (Pt) se obfine prin insumarea punctajelor obfinute pentru fiecare dintre

factorii prezentati. (Pt = Pcs + Fel + Fe2 )
|

% Nr. ert. | Factori de evaluare Pondere Punctaj
E | Pretul cel mai scazut ( Pcs) | 70 % : 70
2 Garantia suplimentara a produselor fata de cea% 20 % | 20
solicitata in documentatia de atribuire (Fel) |
| 3 | Termenul de livrare mai scurt decdt cell 10 % 10
‘ solicitat in documentatia de atribuire (Fe2) J |
Total 100 % | 100
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Modalitatea (algoritmul) de calcul

1) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare: Pretul cel mai scazut (Pcs):

Descriere: Factorului de evaluare (Psc)

Punctajul maxim alocat este de 70 puncte si se acorda astfel:

a) pentru cel mai scézut dintre preturi se acorda 70 puncte;

b) pentru celelalte preturi ofertate punctajul Psc(n) se calculeaza proportional, astfel:
Psc(n) = (Pretul cel mai scazut ofertat / Pretul ofertei n) x 70
Psc(n) = Puntajul pentru factorul de evaluare pretul cel mai scazut obtinut de oferta n

2) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:
Garantia suplimentara a produselor fati de cea solicitata in documentatia de atribuire

(Fel)

Descriere: Factorului de evaluare (Fel)

Punctajul maxim alocat este de_20 puncte si se obtine prin insumarea punctajelor
obtinute pentru fiecare produs in parte din Lotul 1-Articole uniformd de politie
confectionate din piele si insemne distinctive, produse care fac obiectul anuntului de participare
simplificat.

Se acorda punctajul corespunzitor pentru fiecare produs din Lotul 1 —Articole uniforma
de politie confectionate din piele si insemne distinctive, in functie de acordarea unei garantii
suplimentare a produselor, respectiv:

-2,5 puncte pentru acordarea unei Garantii suplimentare a produsului de 6 luni fata de
cea solicitata in documentatia de atribuire;

-1,25 puncte pentru acordarea unei Garantii suplimentare a produsului de 3 luni fata
de cea solicitatd in documentatia de atribuire;

- 0 puncte pentru acordarea unei Garantii a produsului egalid cu cea solicitati in
documentatia de atribuire.

Lotul 1 este compus din 8 produse:
produs Garantie Garantie Garantie
solicitati suplimentard suplimentard

1 | Ghete 24 luni + 3 luni +6 luni
2 | Pantofi interventie vara 12 luni + 3 luni + 6 luni
3 | Pantofi larna 24 luni + 3 luni +6 luni
4 | Manusi piele 36 luni + 3 luni + 6 luni
5 | Centurd 72 luni + 3 luni + 6 luni
6 | Port legitimatie 24 luni + 3 luni + 6 luni
7 | Insigna pentru piept 12 luni + 3 luni + 6 luni
8 | Ecuson 12 luni + 3 luni + 6 luni
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3) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:
Termenul de livrare mai scurt decit cel solicitat in documentatia de atribuire (Fe2)

Descriere: Factorului de evaluare (Fe2)

Punctajul maxim alocat este de 10 puncte si se obtine prin insumarea punctajelor
obtinute pentru fiecare produs in parte din Lotul 1-Articole uniforma de politie
confectionate din piele si insemne distinctive, produse care fac obiectul anuntului de participare
simplificat.

Se acorda punctajul corespunzitor pentru fiecare produs din Lotul 1-Articole uniforma
de politie confectionate din piele si insemne distinctive, in functie de acordarea unui termen de
livrare mai scurt, respectiv

- 1,25 puncte pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 20 zile fatd de
cel solicitat in documentatia de atribuire;

- 0,625 puncte pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 10 zile fata de
cel solicitat in documentatia de atribuire;

- 0 puncte pentru acordarea termenului de livrare al produsului egal cu cel solicitat
in documentatia de atribuire.

Lotul 1 este compus din 8 produse:

Reducere Reducere

produs Termen de livrare Termen de livrare Termen de
solicitat livrare
1 | Ghete max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
2 | Pantofi interventie vard max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
3 | Pantofi Iarna max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
4 | Manusi piele max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
5 | Centurd max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
6 | Port legitimatie max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
7 | Insignd pentru piept max. 60 zile - 10 zile - 20 zile
8 | Ecuson max. 60 zile - 10 zile -20 zile

IV. ALTE CERINTE

4.1. Cerintele impuse sunt considerate ca fiind minimale. Omiterea vreunei informatii
cerute in documentele procedurii sau prezentarea unei oferte necorespunzitoare faid de
documentele solicitate, reprezinta riscuri asumate de ofertant, ce au ca urmare respingerea ofertei
sale.

Ofertantul suporta toate cheltuielile datorate elabordrii §i prezentdrii ofertei sale,
indiferent de rezultatul obtinut in urma intocmirii raportului procedurii de atribuire.

Operatorii economici participanti, pentru produsele ofertate, intrd sub incidenta Legii
nr.240/07.06.2004, republicata, privind raspunderea producatorului pentru pagubele generate de
produsele cu defecte.
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4.2. Dupa semnarea contractului, contractantul va confectiona, pe cheltuiala proprie,
produse cu Seria ,,zero” (serie pentru probe) care vor cuprinde toate marimile solicitate in
documentatia de atribuire.

Seria ,,zero” va fi confectionatd obligatoriu din aceealeasi materiale ca si produsele ce
urmeaza sa fie achizitionate,

Termenul de executie pentru Seria ,,zero" este de maxim 5 zile de la semnarea
contractului.

Avizarea modelului final se va face dupa confectionarea seriei zero.

4.3. Cheltuielile legate de efectuarea determindrilor privind valorile parametrilor tehnici
de cidtre laboratoarele de specialitate asupra produselor furnizate, de transportul produselor
furnizate (inclusiv pentru probe, remedierea/inlocuirea produselor neconforme precum si pentru
produsele aflate in perioada de garantie) si a mostrelor etalon, vor fi suportate de furnizor;

4.4. In vederea realizarii contractului, furnizorul va asigura obligatoriu (la o data i ora
stabilite de comun acord) o echipd tehnicd pentru efectuarea masuritorilor antropometrice
individuale pentru personalul beneficiar al articolelor de uniforma, direct la sediul autoritatii
contractante. Un exemplar al documentului ce cuprinde maésuritorile efectuate va fi pus la
dispozitia autoritafii contractante in termen de 48 de ore de la efectuarea acestora;

4.5. Furnizorul isi asuma intreaga responsabilitate asupra culegerii masurilor individuale,
dupa caz si forma finald a produsului furnizat, fard exceptii;

4.6. Orice neconformitate a propunerii tehnice fati de caietul de sarcini atrage dupi
sine descalificarea ofertantului.

4.7. Prin participarea si depunerea documentelor solicitate, se intelege ci operatorul
economic accepti cerintele prezentate prin documentatia de atribuire.

Sef serviciu control comercial

achizitii publice si logistica,
Cristian CORACI Intocmit,

= consilier achizitii publice

Savel MI CA

consilier achizitii publice
Emilia MANEA
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ANEXA nr. 1 Se aprobi
Director executiv
Octavian I\’LATEE_SCU

LOT 1 — Articole uniforma de politie confectionate din piele si insemne
distinctive

Tabel garantii

Nr. Articole uniforma de politie Perioada garantie
crt. —luni-
Ghete 24 luni
2. Pantofi interventie vara 12 luni
3 Pantofi larna 24 luni
4. Manusi piele 36 luni
5, Centura 72 luni
6. Port legitimatie 24 luni
T Insigna pentru piept 12 luni
8. Ecuson 12 luni

Sef serviciu control comercial
achizitii publice si logistica,
Cristian RACI intocmit,

consilier achizijtii publice
Savel MITW

consilier achizitii publice

Emilia MANEA
O
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